Sprawa nr ZP-271-12/16 Zalacznik nr 4
Sterylizator parowy przelotowy
Lp. Opis parametru Wartos¢ Wartos¢
wymagana oferowana

1. Urzgdzenie fabrycznie nowe — rok produkcji nie wczesniej Tak
niz 2016 (nie powystawowe).

2. Pozioma przelotowa komora sterylizacyjna. Tak

3. Pojemnos$¢ komory: 8 jedn. wsadu wg PN-EN 285. Tak

4. Zasilany parg z wtasnej wbudowanej wytwornicy pary. Tak

5. Wytwornica pary zasilana wodg o przewodnosci ponizej Tak
5uS/cm oraz energig elektryczng o mocy nie
przekraczajacej 40 KW (+/- 2%).

6. Konstrukcja urzadzenia umozliwia jego transport w Tak
obrebie szpitala przez drzwi o szerokosci 90 cm.

Konstrukcja urzadzenia przystosowana do zainstalowania
w jedng $ciane. Sterylizator wyposazony fabrycznie w
panele boczne, wykonane ze stali kwasoodporne;.

7. Dostep do przestrzeni serwisowej z przodu lub z prawej Tak
strony urzgdzenia.

8. Programy sterylizacji parowej (134°C i 121°C) w tym Tak
program do sterylizacji zestawow narzedziowych w
kontenerach.

9. Programy testowe (Bowie Dick i test szczelnos$ci). Tak

10. | Sterowanie i kontrola pracy urzgdzenia za pomocg Tak
sterownika mikroprocesorowego.

11. | Sterownik wyposazony w ztgcze umozliwiajgce Tak
podigczenie urzadzenia do posiadanego przez Zalgczy¢
Zamawiajgcego systemu komputerowego T-DOC potwierdzenie
1000SDM do monitorowania proceséw sterylizacji, producenta
mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzedzi a takze systemu
wyliczania kosztéw obrobki narzedzi.

12. | Sterownik po stronie zatadowczej wyposazony w kolorowy Tak
ekran dotykowy (wybor funkcji poprzez nacisniecie
odpowiedniego pola na ekranie) o przekatnej aktywnej
matrycy min. 7,5".

13. | Wyswietlacz ciekiokrystaliczny, tekstowy o przekatnej min. Tak
4” po stronie wytadowczej prezentujgcy informacje o
numerze i nazwie aktualnego programu oraz czas
pozostajgcy do konca procesu.

14. | Prezentacja w czasie rzeczywistym parametrow Tak
aktualnego procesu na ekranie sterownika w postaci
graficznej (wykres/diagram) i numerycznej (wartosci
parametréw).

15. | Komunikaty na ekranie sterownika oraz napisy/opisy Tak
umieszczone na urzgdzeniu w jezyku polskim.

16. | Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na ekranie sterownika Tak
oraz na wydruku prezentowane w jezyku polskim w
wyszczegolnionym kolorze.

17. | Niezalezny mikroprocesorowy system kontroli pracy Tak
sterownika zatrzymujgcy automatycznie proces w
przypadku wykrycia nieprawidtowosci.

18. | Pomiar ci$nienia w komorze niezalezny od ci$nienia Tak
atmosferycznego.

19. | Zabezpieczenie programowalnych danych przed Tak
skasowaniem w przypadku zaniku napiecia zasilajacego.

20. | Pomiar parametrow — temperatury i ci$nienia w komorze z Tak
2 niezaleznych zrédet (2 czujniki cisnienia i 2 czujniki
temperatury w komorze, osobne dla kazdego czujnika
temperatury i ci$nienia uktady przetwarzajgce).

21. | Rejestracja parametréw w jezyku polskim, wydruk Tak

parametréw procesu na wbudowanej w sterylizator

Zatgczy¢ wzor
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drukarce (drukarka w panelu sterowania po stronie wydruku z
zatadowczej). Wydruk wartosci cisnienia w komorze, wbudowanej
temperatury komory oraz temperatury ptaszcza. drukarki

22. | W panelu czotowym po stronie zatadowczej manometry Tak
wskazujgce cisnienie w komorze oraz ci$nienie pary
zasilajgcej.

23. | Komora prostopadtoscienna, szlifowane i polerowane Tak
wewnetrzne powierzchnie komory.

24. | Lekka i energooszczedna konstrukcja komory - grubosé Tak
Scian komory nie wieksza niz 5 mm.

25. | Komora, drzwi, ptaszcz grzewczy, wytwornica pary, rama i Tak
orurowanie wykonane ze stali kwasoodpornej.

26. | Komora wykonana w sposéb umozliwiajgcy tatwe Tak
przeprowadzenie czynnosci konserwacji i utrzymania Zatgczyc
czystosci: rysunek
- kanat uszczelki wykonany w sposob nie przewezajgcy techniczny
Swiatta komory, komory
- tatwe do demontazu przez obstuge szyny i filtr drenu.

27. | Pierscieniowy lub peiny ptaszcz grzewczy komory. Tak

28. | Zawory procesowe sterowane pneumatycznie. Tak

29. | Drzwi komory napedzane pneumatycznie wyposazone w Tak
zabezpieczenie uniemozliwiajgce zamkniecie drzwi, gdy
natrafig one na opér.

30. | Drzwi przesuwane w ptaszczyznie pionowej — Tak
automatycznie zamykane i blokowane w trakcie trwania
procesu.

31. | Przy otwartych drzwiach komory brak widocznych Tak
elementow przenoszgcych naped drzwi np. sitownikow,
tancuchow itp. ktérych ztozony ksztatt utrudnia utrzymanie
czystosci.

32. | Uszczelka drzwi dociskana parg wodng. Tak

33. | Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi Tak
komory po stronie zatadowczej i roztadowczej.

34. | Bezposrednie podtgczenie sterownika oferowanego Tak
urzgdzenia do systemu dokumentacji obiegu narzedzi i
rejestracji proceséw z urzgdzenh posiadanego przez
zamawiajgcego, bez uzycia portow drukarkowych.

Rozbudowa posiadanego przez zamawiajgcego systemu
dokumentaciji obiegu narzedzi i rejestracji proceséw o
moduty zapewniajgce rejestracje danych w trakcie trwania
procesu i czuwania urzgdzenia oraz tworzenia wsadow.

35. | Préznia w komorze wytwarzana jedynie za pomocg Tak
wbudowanej w sterylizator mechanicznej pompy
prézniowej bez dodatkowych elementéw mechanicznych
typu ezektor.

36. | Podigczenie oferowanego urzadzenia do systemu zdalnej Tak
kontroli i monitorowania On — Line urzadzen posiadanego
przez personel techniczny zamawiajgcego.

37. | Konstrukcja urzgdzenia nie wymagajgca stosowania Tak
specjalnych elementéw montazowych lub konstrukcyjnych
typu — cokdt, fundament, wanna cokotowa.

38. | Potwierdzenie producenta oferowanego urzadzenia o Tak
mozliwosci prawidtowego podtgczenia do istniejgcego
systemu dokumentacji obiegu narzedzi i rejestracji
proceséw z urzgdzen posiadanego przez zamawiajgcego.

39. | Potwierdzenie producenta systemu dokumentacji obiegu Tak
narzedzi i rejestracji procesow z urzadzeh posiadanego
przez zamawiajgcego o mozliwosci prawidtowego
podtgczenia oferowanego urzadzenia.

40. | Zgodnosc¢ z dyrektywa dotyczacag urzgdzen cisnieniowych Tak
97/23/EC dla elementdw cisnieniowych oferowanego Kopie
urzgdzenia. Potwierdzona certyfikatem EC. dokumentu

zatgczy¢ do
oferty.
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41. | Urzadzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE przez Tak
jednostke notyfikowang w krajach UE (oznakowanie CE z Kopie
czterocyfrowa notyfikacja, jednostka wymieniona w dokumentu
Dzienniku Urzedowym Unii Europejskie;j). zatgczyc¢ do

oferty

42. | Budowa, konstrukcja i wykonanie sterylizatora winna byé Tak
zgodna z normg PN-EN 285 / EN 285. Konstrukcja winna Kopie
umozliwia¢ wykonanie wszystkich czynnosci dokumentu
walidacyjnych przewidzianych w PN-EN 17665-1 / EN zatgczy¢ do
17665-1. oferty

43. | Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, catkowita moc Tak
max. 45kW

Komplet wyposazenia:

44. | Wozek wsadowy do wnetrza komory umozliwiajgcy Tak
umieszczenie w komorze koszy i/lub konteneréw
sterylizacyjnych. Wézek dwupoziomowy wyposazony
w goérng pétke o regulowanym potozeniu. Pojemno$é
catkowita wozkow 8 jedn. wsadu wg PN-EN 285.
llos¢ — 1 kpl.

45. | Wozek transportowy dla wozka wsadowego do Tak
zatadunku komory.
llos¢ — 2 kpl.

46. | Drzwi do przestrzeni serwisowej pomiedzy Tak
dostarczanym sterylizatorem, a sterylizatorami
istniejgcymi.
llos¢ — 1 kpl.

Pozostate:

48. Montaz i uruchomienie autoklawu na koszt Tak
wykonawcy

49. Szkolenie personelu w zakresie obstugi Tak

50. Szkolenie dla personelu technicznego (pracownicy Tak
Aparatury Medycznej- min 2 osoby) z zakresu
diagnostyki stanu technicznego i wykonywania
czynnosci konserwacyjnych, naprawczych i
przegladowych potwierdzone certyfikatem.

51. Podtgczenie autoklawu do systemu posiadanego Tak
przez Zamawiajgcego oraz jego modyfikacja
(upgrade) do najnowszej wersji

52. Maksymalne wymiary przestrzeni montazowej: - Tak
wysokos¢ — 2000mm
-gtebokos$¢ —1550mm
-szerokos$¢ -1650mm

53. Urzadzenie ma by¢ kompatybilne z systemem koszy i Tak
regatéw s standardzie SPRI obecnie uzywanym
przez Zamawiajacego

54. Instrukcja obstugi i serwisowa w wersji papierowe; i Tak
elektronicznej w jezyku polskim.

55. Gwarancja min.24 miesigce z rocznymi przeglgdami Tak
bezptatnymi w ramach ceny zakupu

56. Czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia Tak
-nie dtuzszy niz 24 godziny

57. Dostepnosc¢ czesci zamiennych Tak

-nie krocej niz 10 lat
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Myjnia dezynfektor przelotowa

Lp. Opis parametru Wartos¢ Wartos¢ oferowana
wymagana

1. Urzadzenie fabrycznie nowe (nie powystawowe). Rok Tak
produkcji nie wczeéniej niz 2016

2. Komora przelotowa, dwudrzwiowa. Tak

3. Drzwi przesuwne (otwierane na dét). Tak

4, Drzwi otwierane i zamykane automatycznie — po Tak
wcisnieciu odpowiedniego klawisza.

5. Pojemno$¢ komory (minimalna): Tak
- 15 tac narzedziowych o wym. zgodnych ze
standardem DIN 1/1, Tak
- lub 5 zestawow laparoskopowych w tym nie mnigj
niz 50 przytgczy dla narzedzi tabularnych, Tak
- lub 8 zestawdw anestezjologicznych w tym nie mniej
niz 24 weze anestezjologiczne Tak

6. Zasilanie i ogrzewanie elektrycznie (400V), moc Tak
urzadzenia nie przekraczajgca 20 kW

7. Przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzedzi Tak
chirurgicznych i osprzetu anestezjologicznego.

8. Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona Tak
spryskujgce, przewody rurowe, elementy grzejne),
obudowa — wykonanie ze stali
nierdzewnej/kwasoodporne;.

9. Koncowe ptukanie wodg uzdatniona. Tak

10. Spust wody z myjni po fazie procesu przy Tak
zastosowaniu pompy spustowej.

11. Temperatura $cieku nie przekraczajgca 60°C Tak

12. Odptyw z komory myjni wyposazony w filtr siatkowy Tak
wody.

13. Pompy detergentu kazda z mozliwoscig nastawy Tak
dozy srodka bezposrednio z panelu sterujgcego dla
kazdego programu zawartego w sterowniku
oddzielnie.

14. Pomiar iloéci dozowanych srodkéw przez kazdg z Tak
pomp

15. Kontrola poziomu dozowanych srodkéw chemicznych Tak
w zbiornikach.

16. Sterowanie i kontrola pracy urzadzenia za pomoca Tak
sterownika mikroprocesorowego.

17. Sterownik wyposazony w ztgcze umozliwiajace Tak
podtgczenie urzgdzenia do posiadanego przez Zatgczyc¢
Zamawiajacego systemu komputerowego T-DOC potwierdzenie
1000SDM do monitorowania procesow sterylizacji, producenta
mycia, dezynfekcji oraz ewidencji narzedzi a takze systemu
wyliczania kosztéw obrobki narzedzi.

18. Optyczna informacja o btedach i awariach Tak

19. Procesy realizowane automatycznie bez potrzeby Tak
ingerencji ze strony uzytkownika.

20. Sterownik po stronie zatadowczej i wytadowczej Tak

wyposazony w kolorowy ekran dotykowy (wybor
funkcji poprzez nacisniecie odpowiedniego pola na
ekranie) o przekatnej aktywnej matrycy min. 7”.
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21.

Sterownik urzadzenia wyposazony w drukarke
parametréw procesu (drukarka po stronie
roztadowczej).

Tak

22.

Programowalna ksigzka serwisowa w sterowniku
(informacja o potrzebie wykonania przegladu
technicznego).

Tak

23.

Komunikaty wyswietlane na monitorze w jezyku
polskim w postaci tekstowe;.

Tak

24,

Zabezpieczenie mozliwosci zmiany parametrow w
postaci kodu.

Tak

25.

Programy mycia i dezynfekcji termicznej i termiczno-
chemicznej.

Tak

26.

Liczba programéw mycia —dezynfekcji minimum 10
wybieranych ekranu dotykowego sterownika.

Tak

27.

Specjalny, odrebny program oczyszczajgcy komore,
zbiornik oraz orurowanie wewnetrzne myjni-
dezynfektora z osadéw mineralnych.

Tak

28.

Zintegrowana suszarka z mozliwoscig nastawy
temperatury i czasu indywidualnie dla kazdego
procesu

Tak

29.

Suszarka wyposazona w dwustopniowy system
filtrw powietrza uzywanego do suszenia, w tym drugi
stopien filtr absolutny.

Tak

30.

System automatycznej redukcji czasu suszenia
powigzany z automatyczng kontrolg wilgotno$ci
wsadu. Pozwalajgcy na automatyczng redukcje czasu
suszenia wsadu.

Tak

31.

Silniki suszarki bezszczotkowe.

Tak

32.

Automatyczne monitorowanie réznicy cisnien filtra
jatowego — sygnalizacja stanu awaryjnego (np.
zapchania filtra).

Tak

33.

Powierzchnia czotowa myjni wykonana w sposob
higieniczny tatwy do utrzymania w czystosci i mozliwa
do dezynfekciji. (Brak wystajacych srub, klawiatur,
wystajgcych elementéw elektrycznych (za wyjatkiem
wytgcznika bezpieczenstwa), ktdérych mycie jest
utrudnione).

Tak

34.

Ramiona spryskujgce zapewniajgce natrysk kazdej
mytej tacy od gory oraz od dotu, system wédzka
wsadowego do sprzetu anestezjologicznego
zapewniajgcy przeptyw wewnatrz wezy oraz natrysk z
zewnatrz.

Tak

35.

Ramiona spryskujace wyposazone w zdejmowalne
zakonczenia, umozliwiajgce doktadne oczyszczenie
wnetrza (usuniecie pozostatosci nici chirurgicznych,
elementow igiel, itp...), poprzez mozliwosé
przelotowego przeptukania kazdego z ramion w celu
zapewnienia eliminacji gromadzenia sie
zanieczyszczeh w zakonczeniach ramion.

Tak
(opisac)

36.

Oswietlenie elektryczne wnetrza komory
umozliwiajgce obserwacje prawidtowosci procesu
mycia.

Tak

37.

Przeszklone drzwi komory (nie mniej niz 75%
powierzchni drzwi).

Tak

38.

llo$¢ pojemnikéw na detergenty do umieszczenia
wewnatrz urzadzenia — minimum 4 pojemniki po 5 |
kazdy.

Tak
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39.

Urzadzenie posiada potwierdzenie deklaracji CE
przez jednostke notyfikowanag w krajach UE
(oznakowanie CE z czterocyfrowg notyfikacja,
jednostka wymieniona w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskie)j).

Tak
(Przedstawic)

40.

Konstrukcja i dziatanie myjni zgodne z PN-EN 15883
/ EN 15883.

Tak
(Przedstawic)

41.

Konstrukcja urzgdzenia nie wymagajgca stosowania
specjalnych elementéw montazowych lub
konstrukcyjnych typu — cokét, fundament, wanna
cokotowa.

Tak

42.

Podtgczenie myjni do systemu posiadanego przez
Zamawiajgcego w najnowszej wersji.

Tak

43.

Bezposrednie podtgczenie sterownika oferowanego
urzadzenia do systemu dokumentacji obiegu narzedzi
i rejestracji proceséw z urzgdzen posiadanego przez
zamawiajgcego.

Rozbudowa posiadanego przez zamawiajgcego
systemu dokumentacji obiegu narzedzi i rejestracji
procesow o moduty zapewniajgce rejestracje danych
w trakcie trwania procesu i czuwania urzgdzenia
oraz tworzenia wsadow.

Tak

44,

Podtgczenie oferowanego urzadzenia do systemu
zdalnej kontroli i monitorowania On — Line urzgdzen
posiadanego przez personel techniczny
zamawiajgcego.

Tak

45,

Potwierdzenie producenta oferowanego urzadzenia o
mozliwosci prawidtowego podtgczenia do istniejgcego
systemu dokumentacji obiegu narzedzi i rejestracji
procesow z urzgdzen posiadanego przez
zamawiajacego

Tak

46.

Potwierdzenie producenta systemu dokumentac;ji
obiegu narzedzi i rejestracji procesoéw z urzadzen
posiadanego przez zamawiajgcego o mozliwosci
prawidtowego podtgczenia oferowanego urzgdzenia.

Tak

47.

Maksymalne zuzycie wody zimnej na jedng faze cyklu
przy petnym zatadunku komory.

Zatadunek dla procesu mycia narzedzi chirurgicznych
z dezynfekcjg termiczng oraz suszeniem w myjni przy
petnej komorze (10 tac DIN 1/1) nie przekraczajgce
40 litréw/faze.

Tak, podac

Wyposazenie:

48.

Wézek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzedzi
uktadanych na tacach narzedziowych o pojemnosci
15 tac DIN 1/1 (480x250x50 mm).

Konstrukcja wozka zapewniajgca mycie przedmiotéw
0 wysokosci wigkszej niz wysokos¢ pojedynczego
poziomu mycia — demontaz wybranych poziomoéw
mycia.

Natrysk kazdego poziomu z géry i z dotu za pomocg
obrotowych ramion natryskowych.

llos¢ — 1 szt.

Tak

49.

Wdzek wsadowy do mycia i dezynfekcji osprzetu
anestezjologicznego o pojemnosci min. 8 zestawow
anestezjologicznych w tym nie mniej niz 24 wezy
anestezjologicznych.

llos¢ — 1 kpl.

Tak

50.

Wdézek wsadowy do mycia i dezynfekcji osprzetu

Tak

Strona6z7




Sprawa nr ZP-271-12/16 Zalacznik nr 4

narzedzi mikrochirurgicznych MIS llos§é — 1 kpl.

51. Wdzek do za/roztadunku komory wyposazony w Tak
zbiornik do gromadzenia ociekajgcej wody.
llos¢ — 2 szt.
Pozostate:
52. Montaz i uruchomienie myjni na koszt Wykonawcy Tak
53. Szkolenie personelu w zakresie obstugi Tak
54, Szkolenie dla personelu technicznego (pracownicy Tak
Aparatury Medycznej- min 2 osoby) z zakresu
diagnostyki stanu technicznego i wykonywania
czynnosci konserwacyjnych, naprawczych i
przegladowych potwierdzone certyfikatem.
55. Maksymalne wymiary przestrzeni montazowe;j: Tak
-wysokos¢ — 2000mm
-gtebokos$¢ — 1200mm
-szeroko$¢ — 1800mm
56. Instrukcja obstugi i serwisowa w wersji papierowe;j i Tak
elektronicznej w jezyku polskim
57. Gwarancja min.24 miesigce z rocznymi przegladami Tak
bezptatnymi w ramach ceny zakupu
58. Czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia Tak
-nie diuzszy niz 24 godziny
59. Dostepnosé czesci zamiennych Tak
-nie krocej niz 10 lat

Wykonawca udziela Zamawiajacemu gwarancji na przedmiot umowy na okres ....... , liczony od

daty podpisania protokotu zdawczo-odbiorczego na nastepujacych warunkach:

a) Odpowiedzialno$¢ z tytutu rekojmi nie jest wylaczona,

b) W trakcie i w ramach gwarancji Wykonawca ma dokona¢ wymaganych przegladéw,

c) Wszelkie koszty zwigzane z naprawami gwarancyjnymi w okresie gwarancji ponosi
Wykonawca,

d) Wszelkie koszty, tacznie z czesciami zamiennymi i materialami eksploatacyjnymi, zwiazane z
przegladami (lacznie przegladem koncowym) w okresie gwarancji ponosi Wykonawca.
Przeglady beda udokumentowane wpisami w paszportach technicznych urzadzenia,

e) Przed zakonczeniem okresu gwarancji Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ przeglad
przedmiotu umowy konczacy okres gwarancji 1 potwierdzi¢ sprawnos¢ urzadzenia wpisem do
paszportu technicznego — przeglad ten jest niezalezny od innych przegladow,

f) Wykonawca zobowiazuje si¢ podja¢ naprawe w ciagu 24 godzin od zgloszenia awarii. W
przypadku opéznienia Zamawiajacy zastrzega sobie prawo naliczenia kar umownych.

2) Uslugi gwarancyjne realizowane beda w miejscu uzytkowania przedmiotu umowy,

h) Na czas naprawy powyzej 5 dni roboczych, wykonawca przedtuzy okres gwarancji o pelen
okres niesprawnosci urzadzenia,

1) Awarie beda zglaszane za pomoca poczty elektronicznej na adres: ... s

numer telefonu: .........ooooeiiiiiiiii.L. yadres e-mail: ..o .

Data i podpis wykonawcy
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